TRABA GIRATORIA SIMPLE “”HEEL S.A.

PARA TRANSPORTE TERRESTRE FABRICANTE DE PARTES PARA ACOPLADOS,
SEMIRREMOLQUES Y EQUIPOS FERROVIARIOS
DE CONTENEDORES
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MONTAJE | INSTRUCCIONES

Vista lateral I Vista lateral II

Perno oculto en el cuerpo. Perno en posicion de trabajo (TRABADO)

Vista Frontal RESERVA DE DERECHO

AVISO LEGAL

De acuerdo con nuestra filosofia de
P o 4 trabajo, de satisfacer todas las
| ) gyl
[ n 120 T Ll . .

: necesidades de nuestros clientes y
siendo nuestra constante preocupa-

j cion la mejora del producto, aplicando

A

los mejores recursos tecnolégicos,
nos reservamos el derecho de aplicar
todas las modificaciones de disefio
gue nuestra ingenieria crea optimo y
lj 7 II conveniente sin previo aviso.
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INSTALACION DE LA TRABA

A. Bandodn o faja lateral.
B. Identificacion.

C. Telera del Bastidor.
D. Travesaiio de refuerzo entre telera y telera. Soldar la caja contra el mismo.
E. Soldar el perimetro de la caja de la traba contra el interior del bandén.

» PROCEDIMIENTO:

1- Apoyar su parte mas larga con respecto al centro de la cabeza giratoria (pino) apoyada
sobre la parte interna de la faja lateral del remolque, siempre que esta tenga 2500 mm
entre fajay faja.

2- Colocar un perfil plegado que apoya sobre la parte mas corta de la traba desde el
centro de la cabeza giratoria (pino) y se vincula las 2 teleras que estan a cada costado de la
traba, este travesano esuna “U” de chapade 3/19' plegada.

3- Tener en cuenta que la distancia entre el centro de las cabezas giratorias (pinos)
transversalmente para cualquier tipo de la serie 1 de contenedor es de 2259 mm (IRAM
10022 1985), la distancia longitudinal para contenedor de 20 pies es de 5853,5 mm, entre
los centros de las cabezas giratorias (pinos) y 11985,5 mm para un contenedor de 40 pies
la posicion milimétrica expresada se ajusta de acuerdo a la norma 10022-1995.

Para el caso de los porta contenedores para unidades jumbo (2900 mm de alto) las trabas
de amarre se ubican en el extremo de las teleras entubadas colocadas en posiciones que
determina el parrafo anterior, realizando la vinculacién soldando la parte mas larga de la
traba con respecto de la cabeza giratoria (pino), sobre las tapas colocadas en los extremos
de estas teleras, se refuerza lateralmente la vinculacion entre la traba y la telera, mediante
planchuelas vinculadas mediante botones, o falsos remaches de la trabay la telera
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Vinculacion soldada de la caja de traba con travesafio pasante de porta contenedores

- A. Caja de Traba

B. Travesafio pasante
porta contenedores.

ERUENYE FERO gy

el B C. Cordon de soldadura
cateto 7 mm.
_____________ _+___________.
I ~
X D. Tapa travesaio

porta contenedor.

Placa lateral refuerzo de la Vinculacién soldada de la caja de traba
con travesafo pasante de porta contenedores

A. Placas Laterales entre
g ] caja y Travesafio.

i

i B. Travesafo pasante

1

i  Z porta contenedores.
1

i

1

i

ot —— — — —

C. Cordon de soldadura
_____________ L | - ETEETTTTE 4 cateto 7 mm.

D. Tapa travesaio
porta contenedor.




TRAVESANO PASANTE

CAJA CON TRAVESANO PASANTE
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PLACA LATERAL VINCULO
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Vinculacién de traba giratoria para transporte de contenedores
a las estructuras bases metalicas de semiremolque o acopladas

1. Para unidades porta contenedores estas mismas poseen travesafos tubos pasante a través
de las almas de las vigas, que pueden ser de material plegado o de material laminado. En sus
extremos poseen una tapa que normalmente es de chapa espesor 5/16 6 de 3/8".

La caja de la traba que esta construida con chapa matrizada se suelda a tope a esta tapa en
ambos extremos del travesafio pasante, con una costura siguiendo el perimetro de apoyo
de la caja contra la tapa con un cateto de 7mm con aporte de electrodo o alambre. Ademas
se colocardn 2 planchuelas aambos costados de la caja, que vinculan a esta con los laterales
de dicho travesafio, haciendo cordones horizontales entre las planchuelas, la caja y el
travesano. Se debe tener en cuenta que la distancia de centro a centro de los pinos debe ser
2259 mm, con unatolerancia ¥ 3 mm.

En las trabas que se colocan en las fajas traseras, se procede de las misma manera. La
distancia entre los centros de los pinos horizontalmente y paralela al eje de la unidad es de
5853,5 mm, con una tolerancia de * 5,5 mm, siendo el sistema de vinculacién del mismo
indicando mas arriba.

2. Para unidades playas con piso en estas unidades que normalmente son de 2500 mm de
ancho, de afuera a afuera de los bandones laterales, las trabas se vinculan mediante
soldadura a la parte interna del bandén, procediendo igual que cuando se sueldan a la tapa
de los travesafos de los porta contenedores.

Normalmente las trabas estan disefiadas de manera que al apoyarlas sobre la parte interna
del banddén se obtiene la distancia de los 2259, que deben quedar ubicadas
transversalmente.

Entre telera y telera de la unidad con piso se coloca un travesafo por cada caja, que se
vincula mediante soldadura a la parte opuesta a la caja, o sea que no esta apoyada en el
interior del bandon. Este travesafo se vincula mediante cordones de soldadura, a teleras
que estan préximos a la posicion de la caja, y como esta apoyada sobre la caja de la traba
también se vincula mediante soldadura a la misma.
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